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INVESTERING
OKAR MOJLIGHETERNA

Vi kommer att skapa stérre flexibilitet och pro-
duktivitet i vara processer. Detta medfor i sin tur
kortare leveranstider och ledtider. En av de stdrsta
fordelarna dr att den avancerade anldggningen

lampar sig utmarkt for repetitiva uppdrag. Nér pro-

grammeringen vl dr gjord kan vi se en kostnads-
reducering for féljande objekt.

Svetsrobotanldggningen dr programmerbar i
9-axlar vilket mojliggor stor flexibilitet vad géller
svetsobjekten.

Styrsystemet lagger stort fokus pa férenklad appli-
kationsplanering samt anvdandbarhet vilket medfor
stor flexibilitet vad gdller stalltider. Det moduldra
systemet gor att det dr redo for utbyggnad for att
mota framtidens krav.

Svetspistolen dr kompakt vilket medfér stor rérlig-
het och atkomlighet. Dessutom kan vi skifta mellan
olika pistolvinklar vilket gor en god anpassnings-
moijlighet till skilda uppdrag.




[ anldggningen finns dven en inbyggd fogsokare
som soker och definierar svetsstartsposition genom
att anvdanda svetstraden som sensor. Hela sékpro-
cessen dr helt integrerad med robotens styrsystem.

Dessutom finns en inbyggd fogf6ljare som ar
avsedd att folja variationer i svetsfogens bana och
overvaka samt kontrollera svetsrérelser och svets-
process.

Sdkerhet dr en mycket vital del i var verksamhet.
[ anldggningen finns tva system; fotoceller och
pakorningsskydd. Detta dr en flexibel 16sning som

savdl sdkerstdller hog produktivitet som hogt saker-

hetstankande.

VARA PRODUKTOMRADEN

Vi tillverkar avancerade svetsade konstruktioner i
de flesta pa marknaden férekommande material.
Vara storsta produkter dr bottenramar till ang-
gasturbiner vilka kan vara 25 meter ldnga och vdga
dryga 40 ton.

Vi testar och kontrollerar alla produkter. Bland
annat utfor vi provbelastning av lyftverktyg, prov-
tryckning av tryckkarl samt olika typer av oforsto-
rande tester for att sdkerhetsstdlla att svetsar och
material uppfyller gdllande kvalitetskrav.

- Hallen &r 10 m hog och 22,5 m bred och 50 m lang med majlighet till tva produktionslinor.

- Totalt 1125 m? golvyta som tdl gods pa 100 ton.

- Lyftkapacitet 25 ton.

- Svetsanldggningen programmerbar i 9-axlar.
- Flerstrdngssvetsning.

- Fogstkning.

- Maxstorlek svetsobjekt 5x3x48 m (bxhxl).




SVETSNING
| VARLDSKLASS

Vara svetsare dr erfarna och vana vid saval mon-
terings- som servicearbeten. Vi utbildar kontinu-
erligt vdr svetspersonal i samarbete med extern
IWE. Inom foretaget finns personer som genomgatt
utbildning till IWS.

Vi dr ocksa certifierade enligt SS-EN ISO 3834-
2:2005 (Kvalitetskrav for sméltsvetsning av metal-
liska material - Del 2: Omfattande kvalitetskrav
(ISO 3834-2:2005)). Darutéver finns det ytterligare
kompetenser inom omradet.

ORGANISATION ORGANISATION
CERTIFIED BY CERTIFIED BY

Inspecta Inspecta

1S0 9001 IS0 3834
IS0 14001

MED SIKTE
PA FRAMTIDEN

Sonstorps Mekaniska startades 1963 och har
genom dren vaxt och utvecklats mycket positivt.
Avancerad svetskompetens har funnits i féretaget
sedan starten. Kompetensen har forfinats allt mer
genom dren genom stora satsningar pa personalens
utbildning.

Foretaget kannetecknas av korta beslutsvagar med
kunden i fokus och detta har ocksa medfort att vi
utvecklats positivt med vara kunder.

I[dag dr Sonstorp ett vaxande foretag ddr investe-
ringen i en av europas storsta svetsrobotanlagg-
ningar visar att ambitionen dr fortsatt tillvaxt med
bibehallen kvalitet samt ndjda kunder.
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